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Schneidzangen fiir Kunststoff — vertikal, mit Hub

Schneidzangen fir Kunststoff — vertikal, mit Hub
EINSTELLBARE SCHNEIDENOFFNUNG UND
WENDBARE SCHNEIDEINSATZE

Produktbeschreibung

> Schneidzangen in leichter und kompakter Bauform fiir Aufstellung auf engem Raum
> Geeignet fur Schneidstationen und Automaten

> Hub und maximale Schneiden6ffnung separat einstellbar

> Schneideinsdtze wendbar, um stets am Werkstiick biindigen Schnitt zu gewéhrleisten
> Maximale Schneiden6ffnung ,,1“ gilt fir Schneideinsadtze mit Index , AJ“

> Passende Schneideinsatze im Lieferumfang nicht enthalten, bitte separat bestellen

Technische Daten
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GT-NTO3 147 27 1,5-3 0-3 Zug 4-5(58-72,5) 2,5 -- 178
GT-NTO3R 147 27 1,5-3 0-3 Schub 4-5(58-72,5) 2,5 - 178
GT-NTO03-4 147 27 1,5-3 0-3 Zug 4-5(58-72,5) -- 4x2,5 178
GT-NTO3R-4 147 27 1,5-3 0-3 Schub 4-5(58-72,5) -- 4x2,5 178
GT-NTO5 196 47 3-6 0-3 Zug 4-5(58-72,5) 2,5 - 325
GT-NTO5R 196 47 3-6 0-3 Schub 4-5(58-72,5) 2,5 -- 325
GT-NTO05-4 196 47 3-6 0-3 Zug 4-5(58-72,5) - 4x2,5 325
GT-NTO5R-4 196 47 3-6 0-3 Schub 4-5(58-72,5) - 4x2,5 325
GT-NT10 441 82 4-7 0-3 Zug 4-5(58-72,5) 2,5 -- 515
GT-NT10R 441 82 4-7 0-3 Schub 4-5(58-72,5) 2,5 -- 515
GT-NT10-6 441 82 4-7 0-3 Zug 4-5(58-72,5) -- 6x4 515
GT-NT10R-6 441 82 4-7 0-3 Schub 4-5(58-72,5) -- 6x4 515
GT-NT20 931 203 4,5-9 0-8 Zug 5-6(72,5-87) 4 -- 930
GT-NT20R 931 203 4,5-9 0-8 Schub 5-6(72,5-87) 4 == 930
GT-NT20-6 931 203 4,5-9 0-8 Zug 5-6(72,5-87) -- 6x4 930
GT-NT20R-6 931 203 4,5-9 0-8 Schub 5-6(72,5-87) -- 6x4 930
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Abmessungen
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Schub **=Zug (Version -R) () = Justierung der Schneidéffnung @ = Verriegelung G = maximale Schneidéffnung @ = Anschluss Schneidzange
© = Anschluss Hubbewegung (© = Hubeinstellung
m A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H 1 [mm]

GT-NTO3 62 19 68,1 9 7 43 14 M3 3
GT-NTO3R 62 19 68,1 9 7 43 14 M3 3
GT-NTO03-4 62 19 68,1 9 7 43 14 M3 3
GT-NTO3R-4 62 19 68,1 9 7 43 14 M3 3
GT-NTO5 64 32 71,1 9 7 45 20 M4 6
GT-NTO5R 64 32 71,1 9 7 45 20 M4 6
GT-NTO05-4 64 32 71,1 9 7 45 20 M4 6
GT-NTO5R-4 64 32 71,1 9 7 45 20 M4 6
GT-NT10 73 38 88,1 11 8 52 24 M4 7
GT-NT10R 73 38 88,1 11 8 52 24 M4 7
GT-NT10-6 73 38 88,1 11 8 52 24 M4 7
GT-NT10R-6 73 38 88,1 11 8 52 24 M4 7
GT-NT20 103 44 102,1 14 10 80 28 M5 9
GT-NT20R 103 44 102,1 14 10 80 28 M5 9
GT-NT20-6 103 44 102,1 14 10 80 28 M5 9
GT-NT20R-6 103 44 102,1 14 10 80 28 M5 9
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