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Schneidzangen – Automatik, rund/quadratisch

Schneidzangen, quadratischSchneidzangen, rund

ScHneidZAngen fÜr KunStStoff und MetAll

Produktbeschreibung

> Schneidzange für Entnahmearme an Robotern oder Schneidvorrichtungen
> Runde Gehäuse montierbar in jeder Winkelposition
> Quadratische Gehäuse montierbar über Befestigungsbohrungen an fünf Flächen
> Anschluss am Gehäuseende um 180° drehbar
> GT-NS20H-1: Schneidzange mit verstellbarer Schneidenöffnung
> Druckverstärker zur Erhöhung der Schneidkraft optional als Zubehör erhältlich

technische daten

Art.-nr. gehäuse

Max. 
Schneidkraft 
[N]

Luftver-
brauch 
[cm3/Hub]

Betriebsdruck 
[bar (psi)]

Höhe 
Schneidein-
satz [mm]

Anschluss 
[G] Zubehör

gt-nr3 Rund 294 45 4 - 5 (58 - 72,5) 7 G1/8 --

gt-nr5 Rund 392 64 4 - 5 (58 - 72,5) 7 G1/8 --

gt-nr7 Rund 490 116 4 - 5 (58 - 72,5) 9 G1/8 --

gt-nr10l Rund 588 116 4 - 6 (58 - 87) 12 G1/8 Halter: GT-NR10H (S.325) 
Halter: GT-NR10GR (S.328) 
Halter: GT-NR10S (S.326) 
Halter: GT-NR10ST2 (S.327) 
Druckverstärker: P-10L (S.295)

gt-nr20 Rund 1.372 230 5 - 6 (72,5 - 87) 12 G1/8 Halter: GT-NR20H (S.325) 
Halter: GT-NR20S (S.326) 
Halter: GT-NR20ST2 (S.327) 
Druckverstärker: P-20 (S.295)

gt-nr30 Rund 2.744 584 5 - 6 (72,5 - 87) 17 G1/8 Halter: GT-NR30H (S.325) 
Halter: GT-NR30S (S.326) 
Halter: GT-NR30ST2 (S.327) 
Druckverstärker: P-30 (S.295)

gt-nr50 Rund 4.704 1.170 5 - 6 (72,5 - 87) 25,2 G1/4 Halter: GT-NR50H (S.325) 
Halter: GT-NR50ST2 (S.327) 
Druckverstärker: P-50 (S.295)

gt-nS3 Quadratisch 294 45 4 - 5 (58 - 72,5) 7 G1/8 --

gt-nS5 Quadratisch 392 64 4 - 5 (58 - 72,5) 7 G1/8 --

gt-nS7 Quadratisch 490 116 4 - 5 (58 - 72,5) 9 G1/8 --

gt-nS10l Quadratisch 588 116 4 - 6 (58 - 87) 12 G1/8 Druckverstärker: P-10L (S.295)

gt-nS20 Quadratisch 1.372 230 5 - 6 (72,5 - 87) 12 G1/8 Druckverstärker: P-20 (S.295)

gt-nS20H-1 Quadratisch 1.372 230 5 - 6 (72,5 - 87) 12 G1/8 Druckverstärker: P-20 (S.295)

gt-nS30 Quadratisch 2.744 584 5 - 6 (72,5 - 87) 17 G1/8 Druckverstärker: P-30 (S.295)
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Anwendungsbeispiel

Abmessungen
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gt-nr3  |  gt-nr5  |  gt-nr7  |  gt-nr10l  |  
gt-nr20  |  gt-nr30  |  gt-nr50

gt-nS3  |  gt-nS5  |  gt-nS7  |  gt-nS10l  |  
gt-nS20  |  gt-nS20H-1  |  gt-nS30

1 = Druckluftanschluss 

Art.-nr. A [mm] B c [mm] d e [mm] f [mm] g [mm] H [mm] K l [mm]
gt-nr3 23 G1/8 17 M3 -- -- -- -- -- 110

gt-nr5 30 G1/8 20 M4 -- -- -- -- -- 94

gt-nr7 34 G1/8 22 M4 -- -- -- -- -- 113

gt-nr10l 36 G1/8 24 M4 -- -- -- -- -- 113

gt-nr20 45 G1/8 30 M5 -- -- -- -- -- 129

gt-nr30 56 G1/8 40 M6 -- -- -- -- -- 165

gt-nr50 75 G1/4 50 M8 -- -- -- -- -- 222

gt-nS3 23 G1/8 17 M3x8 40 19 24 19 M3x3,5 110

gt-nS5 30 G1/8 20 M4x10 30 14 19 24 M3x5 94

gt-nS7 36 G1/8 24 M4x10 30 18 23 28 M4x5,5 113

gt-nS10l 36 G1/8 24 M4x10 30 18 23 28 M4x5,5 113

gt-nS20 45 G1/8 30 M5x12 40 19 24 36 M4x7 129

gt-nS20H-1 45 G1/8 30 M5x12 40 19 24 36 M4x7 129

gt-nS30 56 G1/8 40 M6x12 60 20 30 46 M5x10 170
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